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INSTRUCTIONS TO COMPETITORS

. WELDING PROCESS:ISO 4063-141 (AWS A3.0 GTAW)

1
2. WELDING POSITIONS: ALL EXCEPT VERTICAL DOWN.
3.NO GAPS ARE ALLOWED ON THE BUTT & CORNER WELD JOINTS.
4. ALL BUTT & CORNER WELDS SHALL HAVE FULL PENETRATIONS. \ ﬂA
5. ALL THE WELDING TO BE CARRIED OUT WITH BASE PLATE "A" IN THE FLAT POSITION.
6. ALL LEG SIZES OF FILLET WELDS: 4.0 mm WITH TOLERANCE (+2.0 mm/-0.0 mm). lleoooooo b o —
7. OUTSIDE CORNER WELD RADII TO BE JUDGEMENT ASSESSED WITH GRADE (0,1,2,3).
8. ALL WELDS SHALL BE COMPLETED IN ONLY ONE PASS WITH FILLER ROD ADDED. /@
INSTRUCTIONS AUX CONCURRENTS o
1. PROCEDE DE SOUDAGE : ISO 4043-141 (AWS A3.0 GTAW)
2. POSITIONS DE SOUDAGE : TOUTES SAUF VERTICALES BAS.
3. AUCUN ECART N'EST AUTORISE SUR LES JOINTS DE SOUDURE BOUT A BOUT ET D'ANGLE.
4. TOUTES LES SOUDURES BOUT A BOUT ET EN ANGLE DOIVENT AVOIR DES PENETRATIONS
COMPLETES [F=- - - Z-_Z-ZZZ|ZZZZZZZZ™-4H
5. TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE EFFECTUEES AVEC LA PLAQUE DE BASE "A" A PLAT. / 3[/
6. TOUTES LES TAILLES DE JAMBES DES SOUDURES D'ANGLE : 4,0 mm AVEC TOLERANCE (+20 """ I _/ ______
mm/-0,0 mm). ] - - T T T __:: ________ 7'
]7.2R3A)YONS DE SOUDURE DES COINS EXTERIEURS A EVALUER AU JUGEMENT AVEC LA GRADE (O, / | :’Tf\_)é_ ,)I\ ISOMETRIC VIEW A /
8. TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EN UN SEUL PASSAGE AVEC LA TIGE DE 0 | VUE ISOMETRIQUE A ISOMETRIC VIEW B /
REMPLISSAGE AJOUTEE. s a1 SCALE / ECHELLE 1:3 VUE ISOMETRIQUE B
m 7 - . - SCALE / ECHELLE 1:3
1% s v (REF/REF.)
@ ® sl v\ ®
T —---Z--ZZp-=-=—zZ=-—=z==z= \ ] Qry/ . w/ L/ WT / POIDS
\ :'IF ' h : / ﬂ TEM | qre T/¥P- | LARGEUR | LONGEUR |TOTAL (kg)
i i : — Al 1| 3 117 | 180 | 017
i i : B | 1| 3 105 | 134 | 011
. h h | c| 2 3 94 105 | 0.16
A 7 i i ! D 1] 3 30 | 134 | 0.03
. 0 i i 224 ! N E| 2 3 105 135 | 0.23
| (REF/REF.) Fl1 3 95 135 | 0.10
\ \Z | G| 1 3 59 95 0.05
_\. | 7 H |1 3 120 180 | 0.17
Y l \ ] )| 2 3 67 153 | 0.16
=~ { I > K | 2 3 67 113 | 0.12
Z/ Z / 7 L | 1 3 95 135 | 0.10
~ I : (TYP) M| 1 3 95 135 | 0.10
7 ! 3 ~_ \ N | 1 |HSS/TUBE $38x3x 38 0.04
\ | —— , Y . \ Y/
TOTAL| 1.56
Z - 180 —~
A ?
g C ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
TITLE: SCNC 2023 - POST-SECONDARY DAY 2 N acE | HTALE
OCMT 2023 - POST-SECONDAIRE JOUR 2 ) ’
VP WORLD AL./ ALUMINIUM DU MONDE - ASSEMBLY / ASSEMBLAGE | 1 o 2 8
gkl"S dcompetences DWG. NO. / DESSIN REV.: SCALE DESIGN/ CONCEPTION: LIU JINGFENG |
dlldld NO.: ECHELLE: DRAWN BY / DESSINE PAR: J. HYDE .//T?\ — |
WINNIPEG 2073 SCC2023-PSP-2b 3 1:3 CATE. 20930301 \SE/2 =—

SOLIDWORKS Edécational Product. For Instructional Use Only.
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I‘i 105 4’| ITEM QQT':E T/EP. LAI‘:éEUR LONLGEUR ‘:I;TAT.C:LZ:
Al 1 3 117 180 | 0.17
B | 1 3 105 134 | 0.11
B 134 o c | 2 3 94 105 | 0.16
+ D | 1 3 30 134 0.03
105 E 2 3 105 135 0.23
134 30 F 1 3 95 135 0.10
G | 1 3 59 95 0.05
f H | 1 3 120 180 | 0.17
ITEM D 1] 2 3 67 153 | 0.16
K | 2 3 67 113 | 0.12
) 74 " L | 1 3 95 135 | 0.10
TEM B ITEM C M| 1 3 95 135 | 0.10
- 180 _ N | 1 |HSS/TUBE ¢38x3x 38 0.04
41 ’—— ’<_>_ 33 TOTAL| 1.56
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s o
ITEM F
ITEM G TEM H | |
- 94 ———33
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95
11 95
|
e}  P—
TEM K 155 ITEM M
ITEM L ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
TITLE: SCNC 2023 - POST-SECONDARY DAY 2 T acE | /TALE
OCMT 2023 - POST-SECONDAIRE JOUR 2 . ’ ’
N7 WORLD AL./ ALUMINIUM DU MONDE - PARTS / LES PIECES
' s Ommtences DWG. NO. / DESSIN REV.: S,CALE DESIGN/ CONCEPTION: LIU JINGFENG ,
Canada NO.: ECHELLE: DRAWN BY / DESSINE PAR: J. HYDE .//lﬁ\ Ef__!]
WINNIPEG 2023 ) SCC2023-PSP-2b 125 | LA 2023-03-0] 3 —

SOLIDWORKS Edécational Product. For Instructional Use Only.
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